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YAPILAN ISIN

TARIHI 02/07/2025 | KAPSAMI evrak teslimi,giivenlik egitimi,saha kesifi

Stajimin ilk giiniinde ilk is olarak staj i¢in gereken belgelerimi insan kaynakarina teslim
ettim ardindan sahada vakit gegirecegim icin gerekli olan malzemeleri(tshirt pantolon
demir uglu ayakkab1 maske metre eldiven vs.) temin etmek ilizere mal kabule gittim. Tiim
ekipmanlarimi aldim ve ardindan giivenlik agisindan egitim almak iizere giivenlik sefinin
yanina gittim daha sonrasinda gerekli olan egitimimi aldim ve prosediirler ile ilgili
bilgilendirildim. Sonrasinda benim gibi olan stajer arkadaslarimla tanigtim.

Daha sonrasinda revire gegip saglik taramasina girdim. Tiim bu olan siiregler biraz
uzun siirdii fakat ben giinii bos ge¢irmemek adina sahayi kesife ¢iktim ve ustalarla
tanisip biraz sohbet ettim. Hangi usta hangi gorevi ustlenmis boyaci kaynaker vs. bunlart
O0grenmeye calisttm. Ardindan iizerinde mecvut olarak calisilan projeler( teslime kalan
siire, kac feet oldugu vs.) ile ilgili bilgi aldim. Su anda giincel olarak tamamlanma
asamasinda olan 3 projemiz bulunuyormus 2 teknemiz de mobilyaalanmis bir sekilde

marinada son islerinin tamamlanmasini bekliyormus)

Staji1 yapan Qgrencinin Staj Yeri Yetkilisinin
Ady, Soyadi, Imzasi Ady, Soyadi, Imzasi
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TARIHI 03/07/2025 | KAPSAMI lazer terazi 6l¢iim ,manhole kontrol, rhino..

Bugiin tersanedeki asil ilk giiniim olduk¢a yogun ve &greticiydi. Sabah ise basladigimda
elimde ilk defa kullandigim bir lazer terazi vardi. Daha 6nce bdyle bir 6l¢iim cihazi
kullanmamistim, bu yiizden nasil galistigimi bilmiyordum. Sag olsun Ismail usta detayl
sekilde nasil hizalama yapilacagini, lazer ¢izgisinin diizlemsellik kontroliinde nasil
kullanildigin1 bana anlatti. Cihaz1 dogru yerlestirmenin, zemini ve diisey yiizeyleri ayni
anda taramanin ne kadar 6nemli oldugunu bu pratikle anladim. Birka¢ parcada gozle
goriiliir yamukluk vardi; onlari lazerle hizalayarak tekrar 6l¢ii aldik.

Daha sonra miithendisim Yaren, her bir tankta ka¢ tane manhole (giris kapagi) oldugunu
tespit etmemi istedi. Istemesinin de asil sebebi bazi manholeleri kaynakla kapatilmis
olmalartydi. Yaparken 6zellikle makine dairesinde biraz zorlandim c¢iinkii tahta bloklar alt
kismi gormeme engel oluyordu. Cizimle ger¢ek durumu karsilastirarak, hangileri
kapanmig, hangileri aktif durumda onu anlamaya ¢alistim. Bazi tanklarin iginde egilerek
sayim yapmam gerekti, fiziksel olarak da yorucuydu ama oldukc¢a 6gretici bir siirecti.

Ogle yemeginden sonra hack &lgiimlerini almakla ilgilendim. Tekne iizerindeki gercek
Olctileri dikkatlice alip Rhino programina gegirerek 3D ortamda modelleme yaptim.
Rhino’da calismaya yeni yeni alistyorum, ama Ozellikle Olciileri birebir alip ¢izime
aktardigimda daha cok anlam kazandigini fark ettim. Uygulama ile teorinin nasil
birlestigini gormek cidden de miithendismisim gibi hissettirdi.

Giinlin sonlarma dogru yeni gelen miihendis Elif’in yaptig1 baz1 kaydirma iglemlerini
izledim. Ekrana yansitilan Rhino modelinden neyi nasil hareket ettirdigini dikkatle
gozlemledim. Onun yaptig1 islerin mantigim1 anlamaya c¢alistim. Direkt olarak sormak

yerine izleyerek 6grenmenin daha kalic1 oldugunu diigiiniiyorum.

Staji yapan Ogrencinin Staj Yeri Yetkilisinin
Ady, Soyadi, Imzasi Ady, Soyadi, Imzasi
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TARIHI 04/07/2025 | KAPSAMI ana giiverte kontrol, boru hazirhg..

Bugiin staja sabah saatlerinde tekneyi gezip ustalara giinaydin demekle basladim ve
ardindan miihendisim Yaren benden main deck (ana giliverte) lizerindeki tiim yapisal
elemanlarin kontroliinii yapmamu istedi. Elime ciktilar verildi, 6zellikle perde ve destek
elemanlarinin sayilari(braket), yerlesimleri ve aralarindaki mesafeleri kontrol ettim.
Gorseller ilizerinden hangi elemanlarin nerede olmasi gerektigini inceleyerek, sahadaki
mevcut durumu karsilastirdim. Bazi yerlerde montaj tamamlanmamisti. Bu bilgileri not
edip muhendisime ilettim.Bu asamada sahada ¢alisirken ¢izim okumay1 ve sahayla ¢izimi
es zamanl degerlendirmeyi daha iyi kavradim. Hatalar1 ya da eksiklikleri sahada yakindan
gormek, sadece masa basinda oturup calismayla elde edemeyecegim bir bakis acisi
kazandird1 diyebilirim.

Giiniin kalan kismin1 ise makine dairesinde gegirdim. Bugiin orada ekip, sistem borularim
sarma iglemi yapiyordu. Basta neden sarildiklarini tam anlamamistim, ama sonradan
ustalarla konustukca isin mantigim1 kavradim. Bu sarma islemi genellikle izolasyon
amaciyla yapiliyormus. Soguk hatlarda yogusmay1 6nlemek, sicak hatlarda ise 1s1 kaybini
azaltmak i¢in kullaniliyormus. Ayni zamanda bu sarma malzemesi, borularin dis ortam
kosullarindan (nem, sicaklik farki ya da darbe) korunmasina da yardimei oluyormus..Ama
bu sarmanin asil amaci daha sonrasinda atilacak mascot malzemesi i¢in bir 6n hazirlikmas.
Ustalarin borular1 nasil dikkatlice sardiklarini, sarim malzemesini diizgiin sekilde nasil
gerdirdiklerini ve baglanti noktalarin1 nasil kapattiklarini gézlemledim. Uygulamanin
0zensiz yapilmasi bir ¢cok probleme neden olabileceginden(borulara mascot vs gelmemeli),
oldukca titiz calisiyorlardi. Ben de ellerinden geldigince isin teknik kismini anlamaya
calisttm. Bugilin sadece izlemekle kalmadim, birka¢ boruda ben de deneme yaptim.
Deneyimsiz olmama ragmen ustalar sabirla gosterdi ve pratik yapmama izin

verdiler.(hasan ustanin bir kag tanesini arkamdan tekrar sardigini gérdiim ama olsun).

Staji yapan Ogrencinin Staj Yeri Yetkilisinin
Adi, Soyadi, Imzasi Adi, Soyadi, Imzasi
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TARIHI 07/07/2025 | KAPSAMI insert montaji,su gider ¢calismalart..

Bugilinkii staj giinlimde yine sahadaydim ve olduk¢a fazla sey gézlemleme sansim oldu.
Giine baglarken ilk olarak ana giivertede bulunan merdivenin yan tarafindaki yapida birden
fazla delik acilmis oldugunu fark ettim. Bunlarin ne i¢in oldugunu ilk basta bilmiyordum.
Ustalarla konustuktan sonra bu bosluklarin “insert” adi verilen donanim elemanlarinin
montaji i¢in agildigini 6grendim. Insert’ler genellikle merdiven korkuluklari gibi yap1
elemanlarmin montajinda baglant1 noktas1 olarak kullaniliyormus. Iglerine disli parcalar
yerlestirilerek vidalama islemleri kolaylastiriliyor ve baglant1 yiizeyinin saglamligi
artirtliyormus Bu vesileyle insert kullaniminin mantigin1 6grenmis oldum.

Giin boyunca iist giivertede su gideri montaji yapildigin1 gozlemledim. Bu giderler,
ozellikle acik alanlarda biriken yagmur suyunun ya da temizlik sonrasi kalan sivinin
tahliyesi i¢in oldukca 6nemliymis. Eger dogru egimle ve dogru konumda yerlestirilmezse,
giiverte ylizeyinde su birikmesine ve zamanla korozyon olusumuna neden olabiliyormus.
Ustalar gider hattini monte ederken hem boru egimlerine dikkat ediyorlar hem de baglanti
noktalarinin izolasyonuna 6zen gosteriyorlar. Su sistemleri, yat gibi hassas ve konfor
odakli yapilarda ¢ok kritik oldugu icin bu detaylarin ne kadar énemli oldugunu bir kez
daha fark ettim.

Daha sonrasinda elektrik bolgesinde calisan Ahmet Ustayi gozlemleme firsati buldum.
Ahmet usta ileride elektrik panosunun yerlestirilecegi bolgeye yapisal bir takviye
ekliyordu. Elektrik panolart hem hacimsel olarak biiyiik hem de agirlik olarak ciddi bir
ylike sahip oldugundan, monte edilecek ylizeyin saglam olmas1 gerekiyormus. Ahmet Usta
burada tahta profillerle giiclendirme yapti. Bu yap1 panonun titresimle gevsemesi ya da
montaj esnasinda yiizeye zarar vermesi gibi riskleri azaltmay1 saglayacakmis. Genel olarak
bugiin daha ¢ok gozlemci konumundaydim ama hem mekanik hem yapisal islerin
detaylarina taniklik etme sansim oldu. Giin sonunda ustalarla kisa bir sohbet ettim, neden
bazi borularin 6nce monte edilip sonra sokiildiigiinii, neden baz1 giiclendirmelerin sonradan

eklendigini sordum.

Staji yapan Ogrencinin Staj Yeri Yetkilisinin
Adi, Soyadi, Imzasi Adi, Soyadi, Imzasi

Postane Mah. 34940 Tuzla/iISTANBUL Tel:0.216.581 00 50 Faks: 0.216.581 00 51
www.pirireis.edu.tr
e-mail: muhendislikfakultesi@pirireis.edu.tr



http://www.pirireis.edu.tr/
mailto:muhendislikfakultesi@pirireis.edu.tr

PIRI REIS UNIVERSITESI
MUHENDISLIK FAKULTESI ]
GEMI INSAATI ve GEMI MAKINELERI MUHENDISLIGI BOLUMU

YAPILAN iISIN

TARIHI 08/07/2025 | KAPSAMI pillar montaji,pervane motor yerlesimi..

Bugiin stajimin en stresli ve gergin giinlerinden biriydi diyebilirim. Sabah ilk is olarak
pervane motorunun ana giiverteye indirilme siirecine sahit oldum. Bu islem i¢in zincirli
ving sistemi kullanildi. Motor oldukg¢a agirdi ve dikkatli bir sekilde alt kata indirilmesi
gerekiyordu. Acikcast bu siiregte ustalarin biraz gerildigini gozlemledim. Haliyle is
oldukga hassasti, en kiiciik bir kayma bile biiyiik sorunlara yol agabilirdi. Aralarindaki
agresif diyaloglardan isin ne kadar zor oldugunu da anlamis oldum. Ben de kenardan

dikkatlice izleyerek hem siireci hem de ustaarin igbirligini anlamaya calistim.

Giliniin devaminda ise main deck’te kullanilacak olan pillarlarin montajimna gecildi.
Oncelikle lazer ile tavan kisminda &l¢iim ve markalama islemleri yapildi. Daha sonra
atélyede uygun boyutta kesilen borular getirildi. Dayaniklilig1 artirmak amaciyla borularin
icine kuvars-silis karisimi kum dolduruluyormus. Bu islemin borunun i¢ hacmini
doldurarak dayanimini artirdig1 sdylendi. Fikret usta bir dahakine upper deck i¢in benim
ona ciraklik yapacagimi soyledi. Ardindan pillarlar dikkatlice yerlerine monte edildiler.
Montaj sirasinda ellerine gecen en kiiciik detaylar1 bile kontrol eden ustalarla birlikte
calismak ¢ok Ogreticiydi. Bir yandan da aklima takilan seyleri sorarak siireci 6grenmeye

calistim.

Glinlin sonunda ise tavan kisminda, mobilyalarin montajinda kullanilacak alanlara
civileme islemi yapiliyordu. Agikg¢asi bu konuda ¢ok fazla bilgim yoktu ama bu ¢ivileme
isleminin daha sonraki kaplama ve sabitleme adimlar1 i¢in 6n hazirlik oldugunu duydum.
Detaylarin1 daha sonra arastirmayi planliyorum. Ustalarla birebir iletisimde bulunmak,
onlarin islerine olan hakimiyetini izlemek benim i¢in ¢ok degerliydi. Her gegen giin
tersane ortamima daha c¢ok alistigimi hissedebiliyorum. Hava sicak olmasa higbir

problemimim olmayacagini da biliyorum.

Staj1 yapan Ogrencinin Staj Yeri Yetkilisinin
Ad, Soyadi, iImzasi Adi, Soyadi, iImzasi
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TARIHI 09/07/2025 | KAPSAMI maskot uygulamasi,boru etiketleme..

Bugiinkii staj giliniim, daha once dogrudan dahil olmadigim bir siireci gozlemlemekle
basladi. Sabah saatlerinde geminin i¢ yiizeyine “maskot” adi verilen izolasyon
malzemesinin piisklirtme yontemiyle uygulandigi alana gectim. Maskot yiiksek yalitim
performansi saglamak i¢in kullanilan, ancak keskin ve rahatsiz edici kokusuyla bilinen bir
malzemeymis. Ortamda yogun bir kimyasal kokusu hakimdi ve uzun siire kalmak olduk¢a
zordu. Ortamdaki iki is¢i de tulum, maske ve eldiven gibi kisisel koruyucu ekipmanlarla
calisiyordu. Kisa bir siire kalip siireci gozlemledikten sonra ortamdan ayrilmak zoruda
kaldim ¢iinkii iceride durmak solunum agisindan c¢ok saglikli degildi(miihendisim

bulundugum siireye bile kizdi diyebilirim).

Gilinlin devaminda daha aktif bir gorev {lstlendim. Bas kisimda bulunan miirettebat
kabininde boru hatlarinin yonlerinin ve tasidigr akigkan tiirlerinin belirtilmesi igin
etiketleme ¢alismasi yaptik. Normalde bu tarz isler, bu konuda hangi boru ne borusu yonii
ne vs bunlar1 ¢ok iyi bilen uzman ustalara ihale ediliyormus ancak bu sefer firma bdyle bir
anlasma yapmadig1 i¢in is dogrudan miihendislik ekibine kaldi. Yaren miihendisimle
birlikte biitiin giinii bu etiketleme isiyle gecirdik. Her boru i¢in hem hangi sivinin gectigini
hem de akis yoniinii belirten etiketleri dikkatli bir sekilde yapistirdik. Bu islem, 6zellikle
sonraki ekiplerin (6rnegin bakim veya montaj ekibi) islerini saglikli siirdiirebilmesi
acisindan biiyiik 6nem tasiyor. Bu nedenle herhangi bir hataya sebep olmamak igin
elimizden gelen dikkati gosterdik. Zorluk yasadigimiz bir diger konu ise zaman
yonetimiydi. Orta alanda maskot atim1 daha once tamamlanmisti ve normalde bizim o
alanda calisma yapmamiz miimkiin degildi. Ancak Cemal usta, zeminin kaplanmasin
yapmak i¢in ekip arkadaslarini izne gonderecegini sdylediginden, bizim bu etiketleme igini
bir an Once bitirmemiz gerekiyordu. Bu ylizden alani naylonla gegici olarak kapatarak
calismaya devam ettik. Buna ragmen tiim etiketleme islemlerini glivenli ve diizenli sekilde

tamamladik zor oldu fakat basardik.

Staj1 yapan Ogrencinin Staj Yeri Yetkilisinin
Ad, Soyadi, imzas Adi, Soyadi, imzasi
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TARIHI 10/07/2025 | KAPSAMI upper dack karkas,kablo yollari,RINA..

Bugnkii staj giinlim oldukg¢a yogun ve Ogreticiydi. Sabah ilk olarak teknenin upper deck
(st giiverte) kisminda yapilan ¢alismalar dikkatimi ¢ekti. Burada karkaslarin yerlestirilme
siirecini gozlemledim. Montaj sirasinda su terazisi kullanildigini fark ettim ve ilk defa bu
ekipmanin sahada nasil kullanildigini gérmiis oldum. Bu cihaz sayesinde karkaslarin
diizgiin hizalanmasi saglaniyordu. Ayni zamanda aliiminyum profillerin hassas Olgiilerle
konumlandirildigin1 ve diizgiin bir montaj icin lazer terazi gibi ekipmanlarin da
kullanildigint gbzlemledim. Bu islemler sirasinda is giivenligi ekipmanlarinin eksiksiz

kullanilmasi gerektigini bir kez daha fark ettim.

Ogleye dogru yemekten sonra teknenin i¢ kismima gectim. Burada elektrik ve elektronik
sistemler i¢in kablo yollarmin hazirlanmasi tizerine calisiliyordu. Govdeye 6zel kesilmis
profiller yerlestiriliyor ve kablo ge¢islerini tasityacak altyapt olusturuluyordu. Bu islemin
sistemin ilerleyen asamalarinda 6zellikle diizen ve giivenlik agisindan ne kadar 6nemli

oldugunu Ismail ustadan &grenmis de oldum.

Giiniin ilerleyen saatlerinde ise ¢ok daha kritik bir siirece taniklik ettim. RINA (Registro
Italiano Navale) yetkili bir denetimci geldi. Daha 6ncesinde de birkag kere denk gelmistim
acikcasi. Yapilacak olan sey tekne icin yapilacak olan uluslararasi denetimlerden biriydi.
Makine dairesi icin yapilan bu degerlendirmede uzmanlarla birlikte makine alanindaki
diizenlemeleri, kurallar gergevesinde nasil yapilmasi gerektigini anlamaya galistim. Isin
sadece teknik boyutu degil, ayn1 zamanda uluslararasi klas kurallariyla da uyumlu olmasi
gerektigini 6grendim. Hem c¢izimlere hem de uygulamalara bakarak detayli bir analiz
yaptilar ve akliniza gelebilecek her yere girip ¢iktilar.Biz de miihendisimle birlikte ¢izimler
tizerinden gerekli yerleri gdstererek sorulara yanit verdik(daha cok kendisi yanit verdi ben

gozlemledim). Biraz gericiydi diyebilirim neden bilmiyorum ama sinava girmek gibiydi.

Staji yapan Ogrencinin Staj Yeri Yetkilisinin
Adi, Soyadi, Imzasi Adi, Soyadi, Imzasi
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TARIHI 11/07/2025 | KAPSAMI upper dack pillar montaji,macun uygulama..

Bugiin staj siirecimde oldukga aktif gorevler aldim ve sahada onemli gézlemler yapma
sans1 yakaladim. Sabah saatlerinde {iist giliverte (upper deck) pillarlarinin yapim siireci
basladi. Gegtigimiz giinlerde main deck pillarlarinin montajin1 gormiistiim, bu kez isin
basindan sonuna kadar iist giivertedeki pillerin yapiminda yer aldim. ilk olarak borularin
kesim islemi atdlyede serit testereyle gerceklestirildi. Bu asamada borunun kesim acist ve
uzunlugu biiyiik titizlikle belirlendi. Gerekli Olgiiler ustamiz Hilmi Usta tarafindan
defalarca kontrol edildi. Her bir borunun belirli agilarla ve boyutlarla hazirlanmasi
gerekiyordu, ¢linkii en ufak bir sapma montajda biiyiik sorunlara yol agabilirdi. Bu kesim

islemini yerinde izledim.

Kesilen borular daha sonra giiverteye tasindi ve montaj islemine gegildi. Hilmi Usta’nin
ciragl izinde oldugu i¢in bugiin adeta onun yerini ben aldim. Pillarlarin igine kuvars-silis
kumu doldurulmas: gerekiyordu bu islemi tamamen ben gerceklestirdim. Kumun, boruya
dayaniklilik kazandirmak ve rezonansi azaltmak gibi 6nemli bir islevi varmis. Hilmi usta
m1 ¢ok hassast1 bilmiyorum ama o6l¢limler ¢cok hassas sekilde alindi, hizalama montajdan
once lazerle en az 10 kez kontrol edildi. Bu siiregte disiplinli calismanin ve detayciligin ne

kadar 6nemli oldugunu birebir yasayarak 6grendim.

Giiniin ilerleyen kisminda ise macun uygulamasi yapilan béliimdeydim. Once yiizeye nasil
macun karisimi hazirlandigin izledim. Usta, karisimin dogru kivamda olmas1 gerektigini,
aksi takdirde diizgiin yayilmayacagii anlatti. Ardindan ben de eldivenlerimi takarak
uygulamaya katildim. Ylizeye spatula yardimiyla macun slirdim. Macunun iki kat
uygulandigini, her katin tamamen kurumasi gerektigini ve zimparalandiktan sonra yeni
katin gecildigini 6grendim. Bu islemin ylizey diizglinliigii ve boya tutuculugu icin oldukca
kritik oldugunu fark ettim. Mcunlar da mor yesil gri olarak ayriliyordu fakat en ¢ok mor

olan tercih ediliyormus ¢iinkii en iyisisnin o oldugunu 6grendim.
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TARIHI 14/07/2025 | KAPSAMI hatch olcu diizeltmeleri,izolasyon montaj..

Bugilinkii staj giinlimde, sabah saatlerinde tersanede genel bir tekne turu yaparak devam
eden caligmalar1 gozlemledim ve yapilan igleri not aldim. Amacim, hem farkl
boliimlerdeki liretim ve montaj siireclerini gérmek hem de bunlar raporlayarak genel is

akisini anlamakti.

Ik olarak asansoér boslugu bélgesinde calismalari inceledim. Daha 6nce acilmis olan
hatch’in 6l¢iisiinlin yanlis oldugu fark edilmisti. Bu nedenle {ist taraftan tekrar dogru 6l¢ii
alind1 ve yeni kesim islemi yapildi. Kesim sirasinda is giivenligi prosediirlerine uygun
olarak calisildigini, kesim alaninin hazirlanma siirecini ve kullanilan ekipmanlarin (taglama
makinesi, kaynak makinesi vb.) islevlerini yakindan izledim. Bu sayede hem o6l¢ii almanin

onemini hem de metal isleme siirecinin hassasiyet gerektirdigini bir kez daha gérdiim.

Daha sonra izolasyon bdliimiinde yapilan isleri takip ettim. Burada izolasyon
malzemelerinin (tas yiinii ve alliminyum kaplamali levhalar) nasil yerlestirildigini
gbozlemledim. Malzemeler, izolasyon c¢ivileri ilizerine dikkatli bir sekilde yerlestirilerek
hem 1s1 hem de ses yalitim1 saglanacak sekilde monte ediliyordu. Bu boliimde aktif olarak
gorev alarak izolasyon civilerinin montajint ben gerceklestirdim. Uygulama sirasinda
malzemenin dogru konumlandirilmasinin ne kadar Onemli oldugunu ve diizgiin

yerlestirilmediginde yalitim performansinin diisebilecegini 6grendim.

Giiniin genelinde farkli boliimlerde calisan personelin islerini nasil organize ettigini, i
giivenligi kurallarina uyumlarim1 ve iiretim disiplinini gdzlemledim. Hem metal kesim ve

kaynak isleri hem de yalitim uygulamalar1 hakkinda bilgi edinme firsatim oldu.
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TARIHI 16/07/2025 | KAPSAMI sac levha markalama,kablo yolu acim..

Bugiin stajda oncelikle atlyeye gelen sac levhalar iizerinde calistim. Saclarin {izerine
gerekli o6l¢ii ve kesim ¢izgilerini isaretledim. Bu isaretleme islemi, pargalarin daha sonra
hangi formda ve boyutta kesilecegini belirlemek icin yapiliyor. Dogru markalama cok
onemli, ¢iinkii iiretimde milimlik hatalar bile montaj asamasinda sorun ¢ikarabiliyor. Olgii
alirken ¢elik cetvel ve serit metre kullandim, isaretlemeleri ise 6zel markalama kalemi ile
yaptim. Bu arad bazi sac levhalarin {izerine markalama yapmadim ¢iinkii bunlar fazla
pargalardi. Kesim sirasinda bu fazla pargalar da ayrildi. Ilerleyen siirecte eger iiretilen
parcalarin herhangi birinde eksik ya da hata olursa bu fazla pargalar kullanilarak
tamamlanabilecek(ki aksine parcalar artt1). Bu yontem hem malzeme israfin1 dnliiyor hem

de tiretim siirecinde zaman kazandiriyor.

Markalama bittikten sonra ustalar saclar1 kesme islemine gecti. Kesim islemi i¢in taglama
makinesi ve uygun kesme diskleri kullanildi. Kesim sirasinda olusabilecek capaklar ve
diizensizlikler i¢in sonradan tesviye yapiliyor. Kesilen pargalar ileride geminin belirli
bolgelerine monte edilecegi i¢in diizgiin ve hatasiz ¢ikmasi ¢ok Onemli. Bu siirecte

malzeme lizerindeki kontrol ve kesim sirasindaki dikkat, is giivenligi agisindan da kritik.

Daha sonra tekne igerisinde kablo yollarinin agilmasi isini gozlemledim. Kablo yollari,
gemi icerisindeki elektrik sistemlerinin diizenli ve giivenli sekilde ¢ekilmesini sagliyor. Bu
yollar sayesinde kablolar hem korunuyor hem de bakim gerektiginde kolayca
ulasilabiliyor. Kablo yolunun yerleri belirlenirken su seviyesinin altinda kalmamasina ve
diger yapisal elemanlara zarar verilmemesine dikkat ediliyor.Fakat tavan kismina acildig1
i¢in o an Oyle bir sikintimiz yoktu. Hilmi Usta, giizel ve dogru bir dl¢lim i¢in su terazisi ve
serit metre kullandi, ardindan gerekli yerleri isaretleyerek kesim ve montaj hazirligini
yapti. Tabii ki daha 6ncesinde de bu pargalar1 atolyede kendisi olusturdu ben de yaninda

onu gbozlemleme firsat1 buldum hazir ¢iragi izindeyken yardimcisi yine ben oldum.
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TARIHI 17/07/2025 | KAPSAMI maskot atimi,bot garaj él¢iim,braket montaj..

Bugiinkii staj giiniimde ilk olarak maskot uygulamasinin {igiincli katinin atildigini
gozlemledim. Maskot daha once de belirttigim gibi gemi gdvdesinde korozyonu dnlemek
ve ylizeyi deniz sartlarina kars1 daha dayanikli hale getirmek i¢in uygulanan bir koruyucu
kaplamaymis. Iceriye girdigimde koku oldukg¢a agirdi ve solunum acisindan risk tasidig
icin uzun silire duramadim(zaten izin de vermeyip kovdular). Sadece tekrardan birkag¢ soru

sorarak islemin nasil yapildigini ve hangi malzemelerin yapitasi oldugunu sordum.

Daha sonra bot garaji i¢in gerekli olan agikligin agildigint gérdiim. Miihendisim, bu alanin
oOlgiilerini almam istedi.O kisima ulagsmak i¢in iskeleye ¢ikilmasi gerekiyordu ve biraz
tehlikeli bir sekilde yerlestirilmistiler fakat gerekli Slgtimleri dikkatlice alabilmek adina
tabiiki de o kisima gittim dl¢iimlerimi aldim ve not ettim. Buray1 nasil kapatacaksiniz diye
sordugumda bana bu acikligin bu sekilde kalacagi ve igine su dolacagi sdylendi. Birkag
miihendis, bunun aslinda olumsuz bir durum olabilecegini ifade etti ancak teknenin boyu
uzun oldugu i¢in bu agikligin tasarim agisindan gerekli oldugu belirtildi. Bu nedenle

mevcut plan dogrultusunda devam edilecegi kararlastirilmis.

Son olarak, gectigimiz gilinlerde eleman sayimi yaparken eksik oldugu tespit edilen
braketlerin tamamlandigin1 gordiim. Bu braketler yapisal destek saglamak amaciyla
kullaniliyor. Yapilan montaj islemlerini gézlemledim ve ayni1 zamanda tiim bu gelismelerin

raporunu ¢ikardim.

Genel olarak, bugiin hem 6l¢iim alma hem de imalat siireclerini takip etme firsatim oldu.
Ayrica, bot garaji tasariminda miihendislerimin soyledigi ve onceden kendi aralarinda
yaptiklar1 degerlendirmeler sayesinde, uzun teknelerde tasarim zorunluluklarinin bazen
istenmeyen yan etkiler yaratabilecegini ve olaylarin bir perde arkasi oldugunu da ¢ok ynet

bir sekilde 6grenmis oldum.
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TARIHI 18/07/2025 | KAPSAMI havalandirma kapagi iiretimi,dis acma..

Bugiin stajda ilk olarak atélyede havalandirma kapaklarinin yapim siirecine dahil oldum.
Bu kapaklar parca parg¢a hazirlantyor ve montaj Oncesinde atdlyede bircok islemden
geciyor. Ustalar bu pargalar ilizerinde calisirken ben de yanlarinda bulunarak siireci
yakindan gézlemledim. Ozellikle dis agma islemlerinde yardimci oldum. Matkap
kullanarak delik delme ve dis agma tekniklerini 6grendim. Ilk basta matkap kullaniminda
beni biraz korkuttular; “Cok basarsan aniden doner ve bu sebeple bilegine zarar
vrerebilirsin” gibi uyarilar yaptilar. Bu uyarilar sonucu biraz korkmadim desem yalan olur.
Bu yiizden baslangigta ismail Usta bana yardimci oldu, fakat kisa siirede alisip kendi
basima yapmaya basladim.Bu is hafife alinmamas1 gerek ¢linkii delebilmen i¢in bastirmak
gercekten kuvvet isteyen bir is. Bu sayede hem el becerimi gelistirdim hem de bu
islemlerin teknik detaylari1 O6grenme firsati buldum. Kapaklarin hangi amacla

kullanildigini da sordum ve 6grendigim bilgilerle siireci daha iyi kavradim.

Daha sonra Onceki giinlerde de oldugu gibi gemi iizerinde macun atimi caligmalarina
katildim. Eldivenlerimi takarak ben de macun ¢ekme isinde gorev aldim. Macunun
uygulanma sekli, ylizey hazirlig1 ve diizgiin bir sekilde yayilmasi gibi konularda tecriibe
edindim. Usta, elim is tuttugu icin olduk¢a memnun kaldi. Hatta yaninda calisan ¢iragina
donerek “seni isten eder valla mithendis hanim ¢ok iyi yapiyor” diyerek esprili bir sekilde
beni dvdii. Bu s6zler hem motivasyonumu artirdi hem de yaptigim iste kendime glivenimi
pekistirdi. Boylece hem atdlye ortaminda metal isleme hem de gemi insasinda ylizey

hazirlig1 gibi iki farkli alanda uygulamali deneyim kazanmis oldum.
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TARIHI 21/07/2025 | KAPSAMI pantograf kapi hazirhgi,hoparlor 6l¢ii/model..

Haftaya baglangicimi sabah sahayi gezerek ve hangi is hangi asamada onlar1 kontrol
ederek basladim. Bugiin 6zellikle {ist glivertede yapilan calismalar1 gézlemleme firsatim
oldu. Ilk olarak pantograf kapmn yerlestirilecegi alanla ilgili islem yapildi. Kapiin
Olclilerine uygun olacak sekilde cut-out acildi. Agilan bu boslugun diizgiin ve saglam
olmast i¢in alin lamasi da yapildi. Bu isleme ilk defa taniklik ediyordum bu yiizden pek bir
bilgim yoktu bu sebeple yapilan islemleri hem ustalardan dinledim hem de yakindan
inceledim. Az once belirttigim gibi daha dnce bdyle bir kapit montaj hazirligin1 detayh
gérmemistim, bu sayede hem O6l¢li uyumunun ne kadar kritik oldugunu hem de isin
hassasiyetini fark ettim. Isin sadece bir kap1 diyip gecmekten ibaret olmadigimi da anlamus

oldum.

Bunun disinda parampet lizerinde dig alan hoparlorlerinin yerleri belirlendi. Hoparlor
montaj1 i¢in Ol¢iiler dikkatlice alindi, ardindan da bu 6l¢iilere gére modelleme islemini ben
yaptim. 1k basta biraz ¢ekinsem de 6lgiileri dogru alip bilgisayar ortamina aktarmak bana
pratik kazandirdi. Bu siirecte 6l¢li ve modelleme arasindaki baglantiy1r cok daha iyi
kurabildim.Ardindan yaptigim modellemeyi miithendisime attim kendisi de parcay1 kesime

yolladi birkag giin i¢inde elimizde olurmus.

Sahada gezerken sadece yapilan islere odaklanmadim, aym1 zamanda miihendisime
raporlamak iizere notlar da tuttum. Hangi usta nerede hangi isle ugrasiyor hangi noktada
sorun c¢ikiyor veya hangi kisim tamamlandi gibi gozlemler yaptim. Bu yaptigim
kontrollerin hem dikkatimi gelistirdigini hem de kendimi biraz miihendis gibi
hissettirdigini sOyleyebilirim. Her giiniin sonunda fark ediyorum ki her giin sahada yeni bir
detay 6greniyorum. Bugiin 6zellikle hem 6l¢ii alma hem de modelleme kisminda kendimi
gelistirdim. Ayrica ayni zamanda saha iginde ustalarin birbirleriyle nasil iletisim

kurduklarina da taniklik etmeye ¢alistyorum.
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TARIHI 22/07/2025 | KAPSAMI firtina kapak él¢iim,maskot,taslama..

Bugiin staj kapsaminda oncelikli olarak ekip arkadasim Berke ile beraber firtina
kapaklarinin 6l¢iilerini aldik. Firtina kapaklari, gemilerin bordasindaki camlarin veya
lumbozlarin siddetli dalga ve firtina kosullarinda zarar gérmesini engellemek igin
kullanilan koruyucu kapaklarmis. Béylece hem suyun igeri girmesi 6nlenirmis hem de
gemi i¢indeki can ve mal giivenligini saglarmis. Kapaklarin montaji1 i¢in bu 6l¢iiler cok
kritik oldugu i¢in olduke¢a dikkatli davrandik. Her detay titizlikle kontrol ederek kayit
altina aldik.

Ayrica ana giiverte i¢ mahalde mascoat atimlarinin basladigini gozlemledim. Iscilerin
malzeme hazirliklarin1 tamamladiktan sonra diizenli bir sekilde uygulamaya gectigini
gordiim. Bu sayede bu kez de ana giiverte i¢in hem kullanilan yontemleri hem de isin
gidisatiz1 yakindan 6grenme firsatim oldu. Boylelikle de ana giiverteye ilk mascoat da

atilmis oldu. Goriintiisii gercekten ¢ok temiz fakat koku i¢in ayni seyi sdyleyemecegim..

Bunun disinda Mevliit Usta ana giivertedeki braketlerin taglama islemlerini yapiyordu.
Onu izledim, bazi sorular sordum ve kendim de deneme firsati buldum.Buradaki tiim
ustalar bu tarz isleri 6§renmemi istiyor o yiizden beni hep cesaretlendiriyorlar. Agikgasi ise
ilk basladigimda biraz tedirgin oldum ama sonrasinda yavas yavas alismaya g¢alistim.
Taslama isleminde kaynag attiktan sonra biraz sert sekilde vurmak gerekiyormus. O kismi
¢ok beceremedim ciinkii gercekten kuvvet gerektiren bir isti. Yine de elimden geleni

yaptim ve isin ne kadar zor ve dikkat isteyen bir siire¢ oldugunu birebir tecriibe ettim.

Genel olarak giinlim Olgiimler alma sahadaki imalatlar1 goézlemleme ve taslama isini
deneyimleme ile gecti. Hem teoride duydugum bilgileri uygulamada gérmek hem de kendi

elimle denemek bana biiytik katki sagladi. Giizel bir giindii.

Staji yapan Ogrencinin Staj Yeri Yetkilisinin
Ady, Soyadi, Imzasi Ady, Soyadi, Imzasi

Postane Mah. 34940 Tuzla/iISTANBUL Tel:0.216.581 00 50 Faks: 0.216.581 00 51
www.pirireis.edu.tr
e-mail: muhendislikfakultesi@pirireis.edu.tr



http://www.pirireis.edu.tr/
mailto:muhendislikfakultesi@pirireis.edu.tr

PIRI REIS UNIVERSITESI
MUHENDISLIK FAKULTESI ]
GEMI INSAATI ve GEMI MAKINELERI MUHENDISLIGI BOLUMU

YAPILAN iISIN

TARIHI 23/07/2025 | KAPSAMI firtina kapak montaj,merdiven set ¢calisma..

Bugiin stajimda sahada olduk¢a yogun ve 6gretici bir glin gecirdigimi diisiiniiyorum. Daha
once berke ile birlikte olgiilerini aldigimiz firtina kapaklarmin kromda da islendigini ve
montaja hazir hale geldiklerini gordiim hatta kapaklar montaj asamasindayken de sahada
oldugum i¢in gozlemleme firstar bulmus oldum. Ustalarin bu siireci nasil yiiriittiiklerini
yakindan gozlemledim. Kapaklarin yerlerine oturtulmasi civata ve somunlarla sikilmasi
conta kisimlarinin dikkatle yerlestirilmesi gibi adimlarin hepsini tek tek takip ettim. Cesitli
el aletlerinin yan1 sira tork anahtar1 gibi profesyonel ekipmanlarin kullanildigini gérdiim.
Hep duyardim ama somut anlamda ilk defa tork anahtar1 gérdiim diyebilirim hatta yalnizca
gbozlem yapmakla kalmayip montaj sirasinda ustalarin yonlendirmesiyle ben de siirece
dahil oldum. Kapaklarin sikilmasi ve kontroliinde kiigiiciik de olsa katki saglamak bu isi

deneyimlemek benim i¢in oldukg¢a degerli bir tecriibe oldu diyebilirim.

Bunun disinda merdivenin g¢evresine set yapilmasi caligmalarinda donatim ekibinin
yaninda bulundum. Setlerin hem alt hem {ist merdivenlere yapilmasi planlanmisti. Burada
da her zamanki gibi ustalarla birebir iletisim halindeydim. Onlar isi yaparken ben de
verilen ¢izime gore Olgiileri kontrol ettim. Bu siliregte kendimi sanki mezun olmus da
sahada isini takip eden bir miihendis gibi hissettim. Sorumluluk almak ve ustalarla ayn1 dili
konusabilmek bana ¢ok sey katti. Kendi adima miihendislik yolunda ilerledigimi hissetmek

motivasyonumu artirdi.

Giinlin kalan kisminda yine sahada dolasarak yapilan isleri gézlemledim ve miihendislik
acisindan raporlarimi ¢ikardim. Her bir isin detaymi not etmek, ileride hem raporlama
acisindan hem de mesleki gelisimim i¢in bana faydali olacak. Sahadaki isleri yakindan
gormek ve zaman zaman deneyimlemek bana miihendisligin yalnizca masa basinda degil

sahada da birebir sorumluluk almay1 gerektirdigini bir kez daha gosterdigini syleybilirim.
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TARIHI 24/07/2025 | KAPSAMI overflow ssitemi hava testi,hatch ¢izim..

Bugiin stajimda yakit devresiyle ilgili 6nemli bir asamay1 gézlemleme firsatim oldu.
Overflow sisteminin hava testine taniklik etme firsati buldum. Overflow sistemi yakit
tanklarinda olas1 tasma durumlarini kontrol altina almak i¢in kullanilan giivenlik agisindan
kritik bir diizenekmis. Tankta yakit seviyesi normalin iizerine ¢iktiginda fazla yakit bu
sistem {izerinden tahliye edilerek olasi risklerin Oniine geg¢iliyormus. Bu nedenle sistemin

dogru calistigindan emin olmanin gemi giivenligi i¢in hayati 6nem tagidigini fark ettim.

Hava testinde sisteme belirli bir basingta hava uygulanarak baglant1 noktalarinda, boru
hatlarinda ya da vana kisimlarinda herhangi bir kacak olup olmadigi kontrol edildi.
Standartlara gore basing belirli bir siire sabit tutulurmus ve basing diisiimii olmamasi
beklenirmis ve bu sayede de sistemin sizdirmazligi onaylanmis oluyormus. Bu testi
yakindan takip ettim ve miihendis yarenin de hangi noktalara 6zellikle dikkat ettiklerini

gozlemledim.

Bunun disinda teknenin ana giiverte ki¢ bolgesi ve alt giiverte lazert bolgesindeki hatch ve
kapilarin ¢izimleri de mithendisimden aldim. Bu ¢izimleri 6zellikle dikkatlice inceledim
clinkii ertesi giin benden bu yerlesimlerin 6l¢ii ve boyutlarinin kontroliinii yapmam
isteyecegini sdyledi(bugiin orada yogun kaynak dumani oldugundan yarin yapmamin daha
iyl olacagmi sOyledi). Cizimleri gérmemin sahadaki uygulama ile planlama arasindaki

iliskiyi anlamam acgisindan ayrica faydali oldugunu diisiintiyorum.

Giiniin genelinde hem test siirecini takip ettim hem de ¢izim incelemeleri yaptim. Bunlarin
hepsini miihendislik goéziimle raporladim. Bugiin 6grendiklerim bana gemi insasinda
giivenlik sistemlerinin ve test prosediirlerinin ne kadar 6nemli oldugunu bir kez daha
gosterdi. Ayrica sahada yapilan islerle ofiste hazirlanan ¢izimler arasindaki bagi kurmak

gercekten bir kez daha bana zevk verdi.

Staji1 yapan Qgrencinin Staj Yeri Yetkilisinin
Ady, Soyadi, Imzasi Ady, Soyadi, Imzasi
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TARIHI 25/07/2025 | KAPSAMI hatch dl¢ii,vardevela insertler,marangoz kahp..

Bugiin stajimda yine sahada aktif bir sekilde yer aldim. Oncelikle diin ¢izimlerini
inceledigim hatchlerin 6l¢ti kontrolleri yapildi. Bu islem biraz uzun siirdii ¢iinkii hatchler
geminin farkli bélmelerine yayilmis vaziyetteydi bu kapaklar disariya erisim saglayan
kritik kapaklar ve Olciilerinin tam olarak dogru olmasi1 gerekiyor. Hem su
sizdirmazliklarinin hem de gilivenlik agisindan saglamliklarinin garanti edilmesi igin
Ol¢iilerin titizlikle kontrol edilmesi sart. Ben de bu siireci takip ettim yapilan kontrollerin

nasil ilerledigini gézlemledim ve miithendisimin yonlendirmesiyle belli basl notlar aldim.

Hatch kontrollerinin ardindan ana giiverte parampet iizerinde bulunan krom vardevelalarin
ayak kisimlarindaki insertlerin konum ve 6l¢ii kontrolleri yapildi. Vardevela ayaklarinin
sabitlenecegi insertlerin yerlesimlerinin diizgiin olmast hem yapisal saglamlik hem de
estetik goriiniim acisindan biiylik 6nem arz ediyormus. Burada da olgiilerin ¢izimlerle
uyumuna dikkat edildi. Ayrica parampet iistiindeki marangoz kalib1 ¢ikarildi. Bu kalip
parampetin formunu alabilmek i¢in hazirlanmisti. Kalip iizerinden gerekli dl¢iiler alindi ve
bu pargcalar liretime gonderildi. Boylece parampetin dogru formda {iretilmesi i¢in siire¢ de
baglatilmis oldu. Bu kism1 gérmek bana tasarimdan iiretime giden yolun nasil ilerledigini

anlamam agisindan onemli bir deneyim sagladi.

Giliniin genelinde yine sahadaydim. Devam eden islerde hangi asamada olundugunu
miihendisime raporlamak iizere diizenli sekilde not tuttum. Olgii kontrollerinden iiretim
i¢in parcalarin hazirlanmasina kadar bir¢ok asamay1 gézlemledim. Bugiin 6zellikle detayli
6l¢iim ve kontrol siireglerinin gemi insasinda ne kadar kritik oldugunu bir kez daha fark
ettim. Sahadaki isleyisi yakindan gérmek, miihendisligin sadece ¢izim yapmakla sinirl

kalmadigin1 her detayin dikkatle kontrol edilmesi gerektigini bana gosterdi. Bir giinii de bu

sekilde noktaladim.
Staj1 yapan Ogrencinin Staj Yeri Yetkilisinin
Ad, Soyadi, iImzasi Adi, Soyadi, imzasi
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TARIHI 28/07/2025 | KAPSAMI krom atolyesi(NB-116 korkuluk ve parlatma)

Bugiin stajimin son giinlerinden birini krom atdlyesinde gegirmek istedim. Normalde hep
sahada, farkli boliimlerde oluyordum ama NB-116 teknesinin islerine denk geldigim igin
burada da bir giin ge¢irmenin giizel olabilecegini diisiindiim. Sabah gittigimde ustalar krom
parcalarin {iretimi ve montaj hazirliklariyla ugrasiyordu. Krom parcgalarin 6zellikle tekne
icinde ve giivertede hem estetik hem de dayaniklilik agisindan ¢ok Onemli oldugunu

sOylediler.

NB-116’da kullanilacak olan korkuluklarin, vardevela ayaklarmin ve bazi dekoratif
pargalarin tiretimi yapiliyordu. Borularin 6lgiileri alind1 kesimleri yapildi ve kaynak yerleri
hazirlandi. Ben de bu sirada hem 6l¢iim islerini yakindan izledim hem de pargalarin tekne
lizerindeki yerlesimlerini ¢izimden takip etmeye calistim. Ozellikle kromun islenmesi
sirasinda ne kadar dikkatli olunmasi gerektigini fark ettim ¢ilinkii en ufak bir hata parcada

hem gorsel hem deciddi teknik problem yaratabiliyormus.

Ogleye dogru Hamis usta ve diger ustalarimla birlikte NB-116’nmn giivertesi igin
hazirlanmis krom pargalarin parlatma islemlerini izledim. Parlatma islemi sirasinda
ylizeylerin neredeyse ayna gibi olmasi saglaniyor ve bu teknenin genel goriintiisiine biiyiik
katki sagliyor. Giiniin ilerleyen saatlerinde atdlyeden ¢ikan bazi pargalar tekneye gotiiriildii
ve yerinde prova yapildi. Burada 6lgiimlerin birebir tutmasi gerektigi icin titiz bir ¢aligma

yapiliyordu. Hatta sonrasinda beni bu sefer 6l¢iileri konrol etmem i¢in sahaya yolladilar.

Giinlin sonunda fark ettim ki krom isleri, gemi insasinda sadece estetik degil ayni
zamanda giivenlik ve dayaniklilik agisindan da ¢ok 6nemli. Bu boliimde vakit gegirmek
banagiizel bir deneyim oldu bence. Onun disinda NB-116 daki devam eden isleri

miihendisime raporlamayi da unutmadim tabii ki.

Staji1 yapan Qgrencinin Staj Yeri Yetkilisinin
Adi, Soyadi, Imzasi Adi, Soyadi, Imzasi
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TARIHI 29/07/2025 | KAPSAMI boya atolyesi(yiizey hazirh,astar..)

Bugiin stajimdaki bir gliniimii boya atdlyesinde vakit gegirerek degerlendirmek istedim.
Atolyeye gittigimde NB-116 teknesi icin hazirlanan parcalarin boyama isleri devam
ediyordu. Daha 0nce buraya birkag¢ is disinda ciddi anlamda pek ugramamistim merak

ettigim i¢in de bir glinimii de buradaki ustalarla gecirmek istedim.

Sabah gittigimde ustalar yiizey hazirliklariyla ugrasiyordu. Boya Oncesi zimpara ve
temizlik islemleri yapiliyordu. Ben de burada aktif olarak biraz zimpara isine yardim ettim.
Yiizeyin boya tutabilmesi i¢in tamamen piiriizsiiz ve temiz olmasi gerektigini 6grendim.
Kiiciik bir detay gibi goriiniiyor ama aslinda boya kalitesini tamamen etkiliyormus.Ogleye
dogru ise yiizeyin astar boyasi atildi. Sprey tabancasinin kullanimini yakindan izledim.
Ustalar bana da giivenli bir sekilde deneme yapma firsati verdiler kiiclik bir parganin
lizerine tabancayla astar sitkmayi denedim. Sprey mesafesini sabit tutmak ve yiizeyi esit

boyamak hig¢ de kolay degilmis diger islerde de oldupu gibi el aliskanligi istiyor.

Daha sonra boyasi tamamlanan bazi parcalarin kuruma alanina taginmasina da yardim
ettim.Tabii ki gliciimiin yettiklerine yardim edebildim ¢linkii olduk¢a biiylik parcalar da
mevcuttu. Burada 6grendigim en Onemli seylerden biri boya atdlyesinin temizligi ve
diizeni oldu. Igerisi gergekten olabildigince temiz ve diizenliydi ¢iinkii biliyoruz ki ortamda
en ufak toz ya da kir bile ylizeye yapisip kusur olusturabiliyor. Bu arada sebebini
anlyamadigim bir sekilde boya atdlyesindeki ustalar da sakin ve rahat bir sekilde islerini
yapiyorlardi giin boyu en ufak bir gerginlik bile hissetmedigimi sdyleyebilirim(tabii saha
biraz gergin oluyor) Giinlin sonunda, boya isleminin sadece estetik degil ayn1 zamanda
koruyucu bir katman oldugunu yani aslinda teknenin émriinii uzattigin1 bir kez daha fark
ettim. Bugiin biraz isin i¢ine de girerek hem tecriibe kazanmis hem de boya siirecini daha

yakindan 6grenmis oldum.

Staji1 yapan Qgrencinin Staj Yeri Yetkilisinin
Ady, Soyadi, Imzasi Ady, Soyadi, Imzasi
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TARIHI 30/07/2025 | KAPSAMI jenerator montaji,vedalasma..

Bugiin stajimin son giinliydii. Artik bana verilen 6zel bir gorev yoktu, o yiizden neredeyse
biitiin gilinli sahada ustalarin yaninda ge¢irdim. Onlarin isleyisini gézlemledim, son kez

calisma diizenini yakindan gérme firsatim oldu.

Ozellikle NB-113 teknemizi de gezdim orada da isler hiz kesmeden devam ediyordu. Ben
gittigimde makine dairesinde jenerator yerlestirilme isi devam ediyordu. Jenerator oldukca
biiylik ve hassas bir par¢a oldugu i¢in herkes fazlasiyla dikkatli ve gergindi. Birkag kisi
jeneratorii yonlendiriyor, digerleri kablolar1 toparliyor bir digerleri ise sabitleme islerini
halletmeye calistyordu. Ben ise biraz uzaktan izledim, ¢iinkii ortamda en ufak bir hata
istemedikleri belliydi. Kablolarin birbirine dolasmamasi i¢in 6zenle ayrildigini, baglanti
noktalarinin tek tek kontrol edildigini ve jeneratoriin yerine tam oturmasi igin birkag kez
ayar yapildigin1 goérdiim. Bu siirecin ne kadar titizlik gerektirdigini canli canli gérmek

benim i¢in énemli bir deneyim oldu.

Bunlarin disinda 6nceki giinlerde de oldugu gibi giin i¢inde ¢ok fazla sahadan ayrilmadim.
Son giiniimde de miihendisimin istedigi ve kendiisne teslim etmem gereken son raporumu
hazirladim. Daha sonra ofise ugrayip miihendislerle ve calisanlarla vedalastim. Veda
ederken biraz duygulandim ¢iinkii kisa siirede de olsa bu ortamin bir parcast olmustum

Fakat daha sonrasinda da sik sik ziyaret edecegim i¢in olay1 ¢ok da dramatize etmedik.

Bugiin, staj siiresince 6grendiklerimi toparlayip noktaladigim bir giin oldu. Hem ustalarin
1§ disiplinini bir kez daha gordiim hem de ¢alisma hayatinin gercek temposunu hissettim.
Boylece stajimin son giiniinii hem gozlemle hem de giizel bir veda ile tamamlamis oldum.
Yaptigim staj boyunca beni tek zorlayan is gercekten de havanmin sicakligi oldu bu
yasadigimiz bunaltici giinlerde sicagin da beraberinde tekne lizerinde ¢ok fazla toza ve sese
maruz kalmak alisik da olmadigim icin gercekten zorlayiciyd: fakat bana ¢ok giizel seyler

katti. Umarim defterimi de giizel bir sekilde doldurabilmisimdir.. Tesekkiirler!!

Staj1 yapan Ogrencinin Staj Yeri Yetkilisinin
Ad, Soyadi, iImzasi Adi, Soyadi, imzasi
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OGRENCININ STAJ YAPTIGI KURUMU/KURULUSU/ISLETMEYI]
DEGERLENDIRME ANKETI

Bu anketin amaci, staj yapilan kurumlar/kuruluslar/isletmeler hakkinda bilgi
toplamak, bu bilgi birikimini sizden sonraki ogrencilerimiz igin kullanmak ve staj
programimizi surekli gelistirmektir. Anketi doldurdugunuz icin tesekkur ederiz.

EVET | HAYIR
I Staj yaptiginiz kurumda/kurulusta/isletmede sizinle diizenli olarak bir
miithendis ilgilendi mi?
2 Stajiniz staj igerigine uygun olarak siirdiiriip tamamlayabildiniz mi?
3 Staj yaptiginiz kurum/kurulus/isletme tarafindan size bir iicret 6dendi
mi?
4 Staj yaptiginiz kurum/kurulus/isletme size yemek olanagi sagladi mi?
> Staj yaptiginiz kurum/kurulug/isletme size ulasim olanag: sagladi mi?
6 Staj yaptiginiz kurumun/kurulusun/igletmenin misafirhanesi var mi?
7 Ihtiya¢ duydugunuzda size misafirhanede kalma olanag: sagland1 mi1?
8 Staj siiresi boyunca karsilastiginiz 6nemli bir sorun var mi?
Varsa belirtiniz:

Staj yaptiginiz kurumu/kurulusu/isletmeyi asagidaki degerlendirme anahtarini kullanarak
degerlendiriniz.

1 Cok zayif - 2 Zayif - 3 Yeterli - 4 Iyi - 5 Cok iyi
1123415

10. Mesleki Agidan

Diistinceleriniz:

11. Sosyal Acidan NN

Diistinceleriniz:

12. Etik agidan ’ ’ ’ ’ |

Diisiinceleriniz:
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RAPOR
Mengi Yay Yachts’ta gerceklestirdigim staj, teorik bilgilerin pratik uygulamayla birlestigi,
benim i¢in oldukga 6gretici ve anlamli bir siire¢ oldu. Staj siiresince yalnizca iiretim
asamalarin1 gozlemlemekle kalmadim ayni zamanda tersane ortaminin isleyisini, miithendis
ve usta koordinasyonunun nasil yliriidiigiinii ve bir geminin parca par¢a nasil insa
edildigini birebir deneyimledim. Ilk giinlerden itibaren lazer teraziyle dl¢iim alma,
manhole kontrolii ve Rhino programinda 3 boyutlu modelleme gibi teknik gérevlerde yer
almak bana miihendislik disiplininin sahadaki 6nemini gosterdi diyebilirim. Ozellikle
6l¢iim ve hizalama islemlerinin ne kadar hassas oldugunu, en kii¢lik hata payinin bile

tiretim siirecinde ciddi sonuclar dogurabilecegini yasayarak 6grendim.

Zaman ilerledik¢e gorevlerim g¢esitlendi. Ana gliverte lizerindeki yapisal elemanlarin
kontrolii, boru izolasyonlari, insert ve pillar montajlari, maskot uygulamalari, sac levha
markalama ve kablo yollarinin acgilmasi gibi bir¢ok farkli iste aktif olarak bulundum. Bu
stirecte kullanilan ekipmanlar1 tanima firsatim oldu taslama makinesi, matkap, tork
anahtari, su terazisi ve daha pek c¢ok el aletinin dogru kullanim1 hakkinda tecriibe
kazandim. Her isin arkasinda miihendislik kadar el emegi ve titizlik oldugunu fark ettim.
Ayrica ustalarla birebir ¢alismak bana sadece teknik beceri degil, ayn1 zamanda o sicagin

altinda bile is disiplini ve sabir kazandird1.

RINA klas denetimine denk geldigim giin, uluslararas1 gemi kurallarinin ve standartlarinin
uygulamadaki 6nemini gdzlemledim. Bu tiir kontrollerin yalnizca kagit iizerindeki
formaliteler olmadigini, geminin giivenligi ve kalitesi agisindan hayati bir yere sahip
oldugunu anladim. Tersanede gegirilen her giin, bana miihendisligin yalnizca ¢izim ya da
hesaplama degil ayn1 zamanda sorumluluk, dikkat ve insan iliskisi gerektiren bir meslek

oldugunu gosterdi.

Genel olarak Mengi Yay Yachts’ta ge¢irdigim bu siire, benim i¢in mesleki gelisim
acisindan bir ¢ok sey katt1 diyebilirim. Teorik bilgilerin sahadaki karsiligini1 gérmek,
tiretim stirecine dahil olmak ve ger¢ek miihendislik uygulamalarini deneyimlemek, bana
gelecekteki kariyerim igin biiyiik bir vizyon kazandirdi. Bu staj sayesinde yalnizca teknik
bilgi degil, ayn1 zamanda is disiplini, dikkat, sabir ve ekip ¢alismasinin degerini
o6grendim.Bu deneyim icin tesekkiir ediyorum..mutluyum.
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OGRENCI DEGERLENDIRME FORMU

(Bu formu doldurarak kapali zarf i¢inde 6grenciye vermenizi rica ederiz)

OGRENCININ ADI SOYADI

FOTOGR

FAKULTE NO

AF

YARIYILI

STAJBASLANGICI

STAJ BITISi

DEVAM ETTIiGi GUN SAYISI

CALISTIGI SUBE

CALISTIGI ISLER

OGRENCININ PUAN (*)

ACIKLAMA

CALISMADAKI GAYRETI VE BASARISI

CALISMALARLA iLGILI BILGI DUZEYI

OGRENME ARZUSU

VERILEN GOREVLERI ZAMANINDA
YAPABILMESI

CALISMA ARKADASLARINA DAVRANISI

TAKIM CALISMASINA YATKINLIGI

OGRENCIDEN SORUMLU MUHENDISIN ADI, SOYADI, IMZASI

MUHUR VEYA KASE

(*) PUANLAMA: A (Cokiyi), B (Iyi), C (Yeterli), D(Zayif), E (Cok zayif)
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